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新型Form Talysurf® 
新概念、新创举

新型Form Talysurf® PGI NOVUS的核心部件是
一款具有突破性意义的双向传感器。

NOVUS传感器能够在正向和反向的两个方向上以
相同的速度和精度测量直径、角度、表面粗糙度。 

通过这一改进，泰勒•霍普森成功解决了轴承、
喷油器和精密部件制造商所面临的测量挑战。

所示仪器
0.2纳米分辨率， 

20毫米量程，双向传感器
Metrology 4.0 软件支持

最先进的表面粗糙度、轮廓、
3D和直径测量系统。

放心购买
购买泰勒•霍普森的产品，就是投资市场上最精确、
最稳定和具有最佳重复性的测量系统。 

Form Talysurf® PGI NOVUS在以下方面具有领先优势:

设计和制造方面的独特优势 
一次测量、多个结果、即时反馈
表面粗糙度 - 低噪声、高分辨率传感器可一次性
完成粗糙度、波纹度和形状的测量。

轮廓 - 我们的专利校准技术可测量半径、角度、
高度、长度、距离等。 

三维形貌 - 使用可选的电动Y轴台和Metrology 4.0
软件，可以将传统的2D测量转换为3D测量。

工业 4.0 - 智能工厂 
现代制造业的未来
工业 4.0 理念通过制造环境中的自动化、数据交
换和流程控制推动了“智能工厂”的发展。 

“智能工厂”包括各种现代技术，如物联网、人联
网、云计算、智能传感器和高级SPC软件。

泰勒•霍普森的发展符合这一趋势，并与工业4.0 
理念一致。

•	 角度

•	 直径

•	 半径

•	 形状

•	 量程

•	 分辨率

Form Talysurf® PGI NOVUS
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多方面的突破性创举 
先进计量技术，轻松实现测量

操作员得益

虚拟显示 - 用清晰的状态显示、屏幕指
示、实时反馈和远程系统控制来模拟测
量过程。

智能移动 - 移动和测量的直观操作。设
置零件坐标后，用户可以将肉眼无法看
清的细节放大，并围绕虚拟零件进行编
程。 

变量编程 - 使用户能够自动测量多种尺
寸的零件，而无需多次编程。
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采用 SMART Move (智能移动)

零件图纸

Metrology 4.0 用户界面

Metrology 4.0 - 智能软件 
尖端技术。
市场期待已久的测量软件的技术创新

泰勒•霍普森的全新软件界面可根据零件图纸标注
尺寸，并精确反映零件坐标系（PCS），从而为制
造环路提供闭环环节。 

Metrology 4.0 提供简单直观的界面，包括虚拟显示
和实时控制。先进的点和移动轴控制功能（智能移
动）可实现精确定位和轻松测量。
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智能工厂

前瞻性思维 
Metrology 4.0 软件有直观、易于
操作和现代化的测量界面。 

Q-DAS认证的测量界面专为车间
环境而设计，可与SPC软件直接通
讯，为您的制造过程提供反馈。 

这种形式的监控广泛应用于汽车
和航空航天零部件制造业，这些
行业往往需要数据和严格的标准
操作流程控制。

用户得益

智能制造的未来
工业4.0由Metrology 4.0提供软件支持

泰勒•霍普森计量技术可直接监控生产
现代制造流程

1.	  创新设计

2.	  最先进的制造技术

3.	  快速和自动化的零件装卸

4.	  测量和分析由 Metrology 4.0 提供软件支持

5.	  结果反馈到数据中心进行趋势分析

6.	  监控现场或制造中的趋势

7.	  提高质量和效率

自动测量程序缩短了测量
时间，提高了效率。 

自动测量程序降低了操作
员失误的概率。

显示可追溯的合格/不合
格结果并自动生成报告。

通过数据交换和零件追踪
实现历史数据的溯源。

可以通过条形码扫描仪或
追踪/审核系统进行控制。

统计数据（如自动 R & R
分析）。

公差判断 - 直观读取参数
和公差带。

使用 Metrology 4.0 测
量界面远程监控结果
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实施工业 4.0
Form Talysurf® PGI NOVUS的所有
关键部件均由我们在英国的工厂
制造，具有唯一序列号，可在全
球范围内追溯。 

泰勒 •霍普森投资最新的加工设
备，通过卓越的制造技术来实现
测量的完整性。

“我们的大力投资能够满足
高科技制造的需求”

运营总监Tim Garner。 
– 泰勒•霍普森有限公司

泰勒•霍普森的最新投资包括带10轴、双主轴的Mazak Integrex i-200S加工中心，具有在
线检测、刀具破损检测、无人值守运行、温度控制、零调整时间、自动重新加载、高
精度玻璃光栅和110把刀具的容量等功能。
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验证系统的测量精度 
泰勒•霍普森公司是唯一一家能够
在全量程范围内验证半径和形状
测量精度的公司。 

这有效地证明了系统生成结果的
完整性和再现性。 

相对于其他制造商来说，我们拥
有更大的量程，更高的半径和形
状测量精度，保证了测量结果的
准确性。

完全可靠的测量和
结果 
衡量系统性能的指标是测量结果
的完整性和可重复性。 

测量精度取决于系统的噪声。
泰勒•霍普森以拥有世界上最低的
系统噪声而感到自豪。

我们的产品设计建立在近百年的
测量经验积累、超精密制造技术
和FEA优化设计的基础之上。 

这些优势实现了低噪声和近乎完
美的测量轴机械运动。 

新型Form Talysurf® 
新概念、新创举

PGI NOVUS测量仪拥有世
界领先的传感器 
Form Talysurf® PGI NOVUS 可使用
100 mm 长度的标准测针，达到
20 mm 的传感器量程。 

PGI NOVUS 传感器的设计旨在为
用户提供更大的测量灵活性。可
以在单个系统上测量小型、中型
和大型复杂的零件。

放心购买，投资未来。采用200毫
米测针提供行业领先的40毫米传
感器量程和完整的表面粗糙度测
量功能。

使用双向传感器来实现直
径和角度的测量 
双向的 NOVUS 传感器与新型高精
度立柱相结合，可提供完美的直
径测量结果，精度可达到亚微米
级。该功能对于轴承、喷油器和
滚珠丝杠等零部件的制造商来说
至关重要。

上述优势加上仪器的内外角度测
量功能使 Form Talysurf® PGI NOVUS
成为一个真正的多功能测量系统。

采用200毫米测针提供行业领先的40毫米传感器量程

Form Talysurf® PGI NOVUS
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符合 ISO 标准的自动测力
控制 
Form Talysurf® PGI NOVUS 传感器
符合 ISO 推荐的 <75 mgf 测力，即
使使用 200 mm 长、2 µm 半径针
尖的金刚石测针，仍保持 <75 mgf 
的测力。

•	 在整个测量周期内，测力保持
不变。

•	 对于较软的材料，可将接触力
调整至 30 mgf。

•	 自动测力调整符合 ISO 3274 标
准。

自动升降
精确的升降功能可最大限度地减
少传感器的移动距离，并缩短测
量时间，同时还保证了零件和针
尖之间的安全距离。 

加上闭环反馈功能，升降机构在
许多不同的测量模式下都有出色
的表现：

•	 批量测量
•	 不连续（间断表面）测量
•	 直径测量
•	 轴承内部/外部测量
•	 小孔测量

传感器保护系统
内置的快速碰撞检测系统可保护
传感器免受意外损坏，并缩短宕
机时间。 

系统在自动或手动模式下将停止
向任何方向移动以防止碰撞。

使用双针尖的小孔测针可以轻松测量齿轮的齿面

使用反向接触功能测量 PCD 和尖拱轮廓的形状和尺寸

直径测量精度可达亚微米级

内部滚道的直径、形状和粗糙度测量

世界领先的分辨率 
大量程加上高分辨率可以灵活地
测量大尺寸轮廓，同时不会丢失
微小的表面细节。

传感器量程 分辨率 接触方向 软件

分辨率高达

0.2 nm

方向选项

双向或单向
量程可达

20 mm

Metrology 4.0
提供支持
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宏 
一种全新的软件功能，让用户可
以自定义带图标显示的功能。

这些功能可以设置为运行自定义
测量程序、多媒体消息、指示、
警告、校准程序等等。

用户可以直接从仪器控制选项条
即时地和可配置地访问所有宏功
能。 

实时显示 
电视视图允许用户通过屏幕上的
实时轮廓图形跟踪测量过程。 

这在发现有灰尘、印记或异常的
情况下最为有用，因为用户可以
在任何时候停止测量，而不会丢
失数据。  

多媒体提示 
程序使用文本、图像和视频来提
示操作人员。 

校准 
具有专利的校准程序可在单向和
双向的模式下，一键完成校准，
并提供精确的测量结果。

校准过程自动进行，不需要操作
人员干预，可确保得到最佳结果。 

以人为本的周到设计
强大、直观、易于使用 

用户界面提供一目了然的测量过程
监控。 

实时模拟和真实零件坐标使监测和
控制达到业界前所未有的水平。 

多方面的突破性创举 
先进计量技术，轻松实现测量

实时显示

测量菜单
表面轮廓显示

状态栏

测量工具栏

Form Talysurf® PGI NOVUS

零件坐标系(PCS) 
Metrology 4.0 有两个坐标系；仪器
坐标系和零件坐标系。

零件坐标系允许用户根据零件图
纸来控制在零件周边的测量和移
动。

屏幕上的视图提供了对真实仪器
的 精 确 模 拟 ， 可 以 进 行 远 程 监
控，对测量过程一目了然。
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以图标显示的界面 
Metrology 4.0 以清晰易懂的显示、屏
幕指示、实时反馈和远程系统控制来
模拟测量过程。 

测量工具栏上的直观图标提供了一系
列不同的测量模式，工具提示给出了
测量的详细概述。

Metrology 4.0 高级测量类型
•	 间断测量
•	 内径测量
•	 顶点测量
•	 顶点分析 - LS弧、最高点、最低点和拐点
•	 自动找正 - 柱面找正、轴向找正和自动调平

仪器功能选项条

控制工具栏

Form Talysurf® PGI NOVUS

编程 
一系列不同模式，提供诸如自学习零件编程及变量设
置在内的可快速编程的高级工具箱。 

变量的使用减少了创建和维护多个零件程序所需的时
间，该功能允许为一组不同尺寸的零件设置同一个测
量程序。 

用户分级 
从基础生产模式到高级管理应用，可以为不同的操作
人员分级。

密保模式可以完全控制用户的访问权限，通过防篡改
软件界面提供最安全的使用环境。

SMART Move (智能移动) 
一个智能工具，允许用户在零件周围创建一系列空间
点，以进行移动和测量。 

•	 只需点击屏幕便可创建一个空间点。 

•	 然后仪器将把测针针尖移到那个点的位置。

•	 仪器使用驱动箱、立柱、Y轴台或这些轴的组合来
完成移动。 

•	 移动路径显示，允许用户预测和控制运动轴以避免
碰撞。

•	 测量可以在预定义的点之间进行，也可以从分析过
程中反馈的点之间进行。

•	 独特的反馈过程可以提高测量精度和重复性。 

•	 脱机编程的完美工具。

使用 SMART Move (智能
移动) 进行滚珠丝杠测量

对不同尺寸的零
件进行间断测量

模拟实时
间断测量
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表面粗糙度

主要的分析类型 
表面粗糙度
•	 粗糙度、波纹度和原始轮廓
•	 形状误差和半径
•	 Rk参数集
•	 R & W参数集
•	 主要波长
•	 斜坡分析
•	 台阶高度
•	 与真实形状的偏差 (DFTF)
•	 局部斜坡分析 (LSLP)

三维形貌
•	 3D映射
•	 结构化的表面

三维形貌分析  
使用 Metrology 4.0 的 3D 分析功能
和电动Y轴台，将 2D 测量转化为
强大的 3D 测量并进行分析，以更
详细地查看表面和缺陷。 

多方面的突破性创举 
先进计量技术，轻松实现测量

轮廓分析 
几何尺寸标注、轮廓公差显示和
完整形状偏差分析的基本工具。 

轮廓分析中的自动分段功能可大
大节省时间和提高效率。

专用的软件分析包 
一个软件平台实现全部功能 

Metrology 4.0 支持桌面排版、自动
反馈、粗糙度、轮廓和3D分析。 

分析选项： 

轮廓

三维形貌

轮廓
•	 尖拱分析
•	 精确直径测量
•	 滚子轮廓和落差
•	 角度
•	 壁厚/盘厚
•	 距离测量
•	 节圆直径 (PCD)
•	 DXF拟合

其它分析功能
•	 形态滤波器
•	 双轮廓分析
•	 数据拼接
•	 螺旋角度修正
•	 拼接

轮廓和三维形貌分析为可选配置。
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桌面排版
该软件允许用户创建和使用模板，这极大地简化了测
量过程。 

桌面排版功能十分强大且易于操作，允许用户自定义
版面布局，确保客户品牌具有更加专业化和个性化的
外观。

反馈测量控制 
重复性和再现性是所有生产过程的关键指标。
Metrology 4.0 通过将位置信息反馈给移动或测量过程
来保证重复测量的精度，从而改善过程控制。

移动或测量可以通过零件上定义的特征点 (如交叉点) 
来进行控制或重现。

反馈过程。

•	 测量轮廓

•	 为关键特征创建基准点

•	 将基准点添加到仪器视图

•	 智能移动到起始位置

•	 在指定点之间测量

•	 将模板应用于分析

定制分析方案 
我们不仅销售产品，还提供解决方案。如果我们的标
准软件分析包不能满足您的需求，我们可以为您定制
高级模块。

另外，Metrology 4.0 还具有执行 MATLAB™ 文件的内置
访问权限。这让用户能够编写自己的分析程序，并通
过加载“m”文件来执行这些脚本。 

设计和编写您的...

•	 自定义滤波器

•	 自定义分析

•	 自定义参数

用户须另行购买 MATLAB™ 软件。

优势
•	 生成交互式报告

•	 编写多页文档

•	 可在屏幕上显示多个文档，允许
同时直观地比较多个结果

•	 快速创建专业报告
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应用

滚珠丝杠轴向测量 - 两侧 PCD 分析
Form Talysurf® PGI NOVUS 可以沿滚珠丝杠或滚珠螺母两侧进行完整轮廓的测量，螺旋角度修正功能可将轮廓转
换为垂直于螺纹的实际轮廓。 

分析包括：尖拱形状和参数、接触点和半径分析、螺旋线轴向表面粗糙度、螺距、节圆直径（PCD）以及对轴
承表面、对准安装座和轴的进一步分析。 

轴承 - 球面、滚子和四点接触
Form Talysurf® PGI NOVUS 结合了形状和表面粗糙度测量与精确直径测量，可综合评估多种类型的轴承。 

球面轴承分析包括：LS 圆弧自动拟合、表面粗糙度、形状偏差、滚道直径和角度。

滚子轴承分析包括：DXF 拟合、滚子轮廓和落差、误差结果、公差和表面粗糙度。

四点接触轴承分析包括：尖拱分析、表面粗糙度、尺寸、接触角、半径、X 向和 Z 向的偏移量。
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喷油器 - 直线度和座面角
Form Talysurf® PGI NOVUS 上的双向传感器可为喷油器柱塞、直径和锥角测量提供无与伦比的精度。使用单根测针
和形态滤波器来测量底座直线度和表面粗糙度，以节省大量时间。 

分析包括：自动合并轮廓、直径和尺寸、实际的锥角、表面粗糙度、阀座直线度。

齿轮 - 渐开线形状
齿轮表面粗糙度和渐开线轮廓可以分开，以便进行后续分析。 

分析包括：表面粗糙度、形态滤波器、轮廓合并、渐开线形状去除和齿角。

多零件测量 - 通过单一程序实现
用一个程序可以自动判断和测量相似或不同尺寸的多种零件。测量过程完全自动化，可以通过手动零件选择、
自动零件判断或使用条形码扫描枪来启动。  

功能包括：托盘界面、条形码扫描枪、零件变量、无操作人员参与和多媒体提示。
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可溯源性

直线度标准器 
泰勒•霍普森可提供 Zerodur 直线
度标准器，来验证驱动箱的直线
度是否满足技术指标。 

这些标准器在水平方向上提供直
线度基准，并结合特殊的软件程
序来修正水平轴的几何形状。

表面粗糙度 
泰勒•霍普森可提供 ±(2% + 4 nm)
不确定度的玻璃或金属材质的粗
糙度标准器，确保测量精度、峰
值参数符合 ISO 标准。

也可以提供 ±0.6 μm 不确定度的
横向间距标准器。 

台阶高度标准器 
为确保仪器传感器有正确的增
益，我们可提供高精度台阶高度
标准器；校准的不确定度低至 
±4 nm。

光栅校准 
采用干涉测量技术，我们测试和
修正了所有的驱动箱，确保在 X
方向上能够实现精确的尺寸和表
面粗糙度测量。

可溯源到国际标准 
泰勒•霍普森提供可靠的关键结果

可溯源性 
泰勒•霍普森针对标准器和仪器
提供全面认证，认证过程都是在
我们专门的 ISO 等级的 UKAS 洁
净实验室内进行。 

我们的 UKAS 实验室能够测量所
有与表面粗糙度相关的参数，包
括法国、德国、美国和日本等国
家标准中的参数。

圆弧校正 
Form Talysurf® 系统采用专利球校
准程序，确保在一次全自动校准
过程中，对尺寸测量精度和传感
器线性度同时进行校准。 

这种快速而简单的过程采用高精
度球面标准器，标准器按照严格
的标准制造，其半径和形状都经
过校准，可溯源到国际标准。

0026

欲了解更多信息，请访问我们
的网站或联系我们的全球应用
中心 (Centre of Excellence)。

电话: (021) 5868 5111转148或116分机
网站: www.taylor-hobson.com.cn
电子邮件: 
taylor-hobson-china.cofe@ametek.com

2624
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模块化设计

配置
独特的配置支持从车间到实验室等所有环境
下的高精度检测

1.	 Form Talysurf® PGI NOVUS、环境罩、带搁
架的环绕桌和前置显示器

2.	 Form Talysurf® PGI NOVUS、带搁架的环绕
桌和后置显示器

3.	 Form Talysurf® PGI NOVUS、环绕桌和在外
置电脑桌上放置的显示器

更多配置方案

•	 主动减震支架、环境罩、带搁架的环绕桌和
前置显示器

•	 标准钢结构支架和在外置电脑桌上放置的显
示器

旨在满足您的个性化需求 
在任何环境中都能有卓越的表现

© Taylor Hobson Ltd. 2018. Form Talysurf® PGI NOVUS_07/2018.



计量领域的专家
泰勒.霍普森在高精密计量仪器的设计、研发
和制造领域处于世界领先地位，我们为此深
感自豪。很少有其他的厂商可以宣称自己在
高精密测量领域有这样令人羡慕的成就。更
加值得一提的是，我们自1886年就开始从事
这项事业！

www.taylor-hobson.com.cn 服务中心
电子邮箱: 	 taylor-hobson-china.service@ametek.com  
电话:	 (021) 5866 0796 (直线) 
分机:	 (021) 5868 5111 - 119/126

预防性维护–	利用AMECare服务覆盖计划
	 	 保护您的计量投资

业务咨询
电子邮箱: 	 taylor-hobson-china.sales@ametek.com
热线电话: 	 40001 40068 

•	� 设计工程–为特殊应用需求提供量身定制的计量方案

• 精密制造–为高精度应用场合和行业提供合约加工服务

技术应用中心
电子邮箱: 	 taylor-hobson-china.cofe@ametek.com  
电话: 	 (021) 5868 5111转148或116分机

• �检测服务–	 由熟练的技术人员使用行业领先仪器，  	
		 	 根据ISO标准对您生产的零件进行测量

• 计量培训–	 由经验丰富的计量学家讲授圆度和表面	 	
	 	 	 粗糙度方面的实用、动手培训课程

• 操作人员培训–	 现场教学将提高熟练度和生产力

• 定制测量方案–	 特殊用途，针对苛刻应用场合的	 	
	 	 	 专用计量系统
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